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CERTYFIKAT

spawanie pojazdow szynowych i ich czesci skladowych
zgodnie z normg PN-EN 15085-2

Fabryka Aparatury Elektromechanicznej
»FANINA” S.A.

Niniejszym zaswiadcza sie, iz fima:

Zaklad spawalniczy:

ul. Jasinskiego 18
37-700 Przemysl

Lokalizacja:
(adres zaktadu spawalniczego)

moze wykonywaé prace spawalnicze w zakresie obowigzywania poziomu certyfikacji CL1 nomy PN-EN 15085-2:2021-03

projektowanie oraz produkcja spawanych kamponentéw pojazdow szynowych, w tym
czesci zamiennych, takich jak: urzadzenia cigglowo-zderzne, wewnetrzne i zewngtrzne
zbiorniki {paliwa, wody itp.)

Zakres zastosowania:

Rodzaj dziatalnosci: D, P, M

Zakres certyfikaciji:
Proces spawalniczy G ; — :
pa materiatéw Wymiary
oy Z 2godnie 2 ISO/TR 16608 fmm) Unagi
22-22 1
131 (224222.4,2212221,222 BW: 1,5-6,0; FW: 1,5-6,0 PN-EN iSO 15614-2
z 22.2,22.3 z 22.3, kombinacje D > 500,0 lub > 150,0 z obracaniem dla PA, PC czgsciowo zmechanizowane
miedzy 22.1, 22.1, 22.3 1 22.4) S
14(1.1, 1.2, 1.4) BW: 2,1-24,00; FW: 2,1-24,00 PN-EN ISO 15613
PE— ... ..._)..D>5000lub>150,0 z obracaniem dla PA,PC | Czgsclowo zmechanizowane |
2.2(22, 1-1, 2-1) BW: 3,0-80,00; FW: 25,0 PN-EN ISO 15613
ecmmiimmmemmeeieaaaeeeaq-.D>500.01ub> 150,0 z obracaniem dia PA,PC _§ __ czgsciowo zmechanizowane____
3.2 (31,22, 2-1, 1-1) BW: 3,0-40,0; FW: 7,0-40,0 PN-EN ISO 15613
> D > 500,0 lub > 150,0 z obracaniem dla PA, PC czg$ciowo zmechanizowane
135 3314, 21,22, 34, 32) BW: 8,0-33,5; FW: 8,0-33,5 ’ PN-EN ISO 15613
x D > 500,0 lub > 150,0 z obracaniem dla PA, PC czesciowo zmechanizowane
T e e e e e e e e T BN 180 16814
= ilal = N: 28,0 czesciowo zmechanizowane
""""""""""""""""""""" BW:3,0-48; FW: 40480 | PN-ENISO 15613
g2 l‘."_-- ..D>5000ub> 50,0 7 obracaniem diaPAPG | .. czoe .
88 @.1) BW: 1,5-6,0; FW: 2,1-6,0 PN-EN iSO 15614-1
S = D > 500,0 lub > 150,0 z obracaniem dia PA, PC czg$ciowo zmechanizowane
141 : 8-8(8.1) BW: 1,96-3,64; FW: 1,96-16,0 PN-EN ISO 15613
D=z 25,0 regczne

Mariusz Wojnarowicz (IWE, poziom A)
Lukasz Turek (IWE, poziom A)
patrz na odwrocie

Odpowiedzialne osoby nadzorujace spawanie:
Zastepca o petnych uprawnieniach:
Pozostali zastgpcy:

Uwagi: patrz na odwrocie

Certyfikat numer: PL TDT/15085/CL1/013/3/2014 Program certyfikacji PRCp-01
Data udzielenia certyfikacji: 18.12.2014

Data waznosci: 18.12.2023 - 17.12.2026

Data wydania certyfikatu: 18.12.2023

Auditor wiodacy: Adam Pieficzuk
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{podpis osoﬁy upawazruonej)

Postanowienia ogoine (patrz na odwrocie)
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Postanowienia ogoine

zgodnie z normg PN-EN 15085-2.

Zawieszenie, cofnigcie lub ograniczenie zakresu certyfikacji

Transportowy Dozér Techniczay (TDT), ktéry wystawit niniejszy certyfikat moze zawiesi¢, cofnaé lub ograniczyé zakres certyfikacji, gdy:

= wystepuia uzasadnione watpliwosci co do wykonywania prac spawalniczych zgodnie z warunkami okre$lonymi w odpowiednich normach,
* wystepujg uzasadnione watpliwoscl ca do prawidiowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z okreslonymi normami,

= wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

= wystepuje brak aktualnych $wiadectw egzaminu kwalifikacyjnego potwierdzajacych uprawnienia spawaczy i innego personelu spawalniczego zgodnie
z okre$lonymi normami,

3 spawacze lub inny personel spawalniczy, ktéry nie zdat egzaminu, jest angazowany do wykonania prac spawalniczych okreslonych w podanych normach,
e nie sg speinione inne wymogi w okreslonych normach,

= odméwiona TDT mozliwosci przeprowadzenia corocznego auditu/inspekcji,

= zaktad spawalniczy zrezygnuje z certyfikacjl.

Zakiad spawalniczy na pismie potwierdza TDT zawieszenie, cofnigcie lub ograniczenie zakresu certyfikacjl. Transportowy Dozér Techniczny powiadamia o tym
fakcie krajowy urzad ds. bezpieczenstwa kolei.

W przypadku, gdy obowiazujacy certyfikat ma zostac przedtuzony, co najmniej dwa miesiace przed uptywem jego waznosci nalezy zlozy¢ w TDT odpowiedni
wniosek o ponowng certyfikacje.

Pozostali zastepcy

Uwagi

Nastgpujace osoby nadzortjace spawanie s3 w ramach obowigzywania niniejszego certyfikatu upowaznlone do potwierdzania waznosci certyfikatow/swiadectw
egzaminu kwalifikacyjnego spawaczy / operatoréw urzadzeri spawalniczych / nastawiaczy zgrzewania oporowego zgodnie z odpowiednimi normami:

Mariusz Wojnarowicz (IWE, poziom A)
tukasz Turek (IWE, poziom A}

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca (oryginal)
2. afa
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