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POLSKIE CENTRUM

CERTYFIKAT

2 KWALIFIKOWANIA TECHNOLOGII SPAWANIA
3 Informacje o wytworcy
4 Jednostka certyfikujaca: TDT
5 WPS/pWPS wytwércy nr: 04/2016 5 Numer certyfikatu: 25160 1681 2016
6 Wytworca: Fabryka Aparatury Elektromechanicznej FANINA S.A.
7 Adres: ul. Jasiriskiego 18
37-700 Przemysl|

8 Przepis/norma dotyczaca badania:

9 Data spawania:

PRCt-01 / PN-EN ISO 15613:2006
19.08.2016

10 Zakres kwaliﬂkowania

1 Proces(y) spawama
12 Typ zlgcza i spoiny

-/
’

’ mwamﬂokmdq ‘metalowa womnhauéw amny;hﬁs&)
m teowe; spoiny czolowe (BW) (cze$ciowo przetopione, wykonane: z jednej/dwéch stron),
. mlny pachwinowe (FW) | Mhonywm z jednej lub z awdch stron)

15 =—=00ps) ’""“’""’“‘"”’ """"“"“"”"’("’“’ ipocorupaty) | & ohqmu;o stale te] samej grupy o réwne] lub nizsze] granicy plastycznosci

15 Gruboé¢ spoiny czolowej [mm]

16 Grubo$¢ spoiny pachwinowej [mm]

14— Grubosc materiaiti podstawowego [mm) | BW: (10,0 +40,0)/(3,0+20,0)  FW: (10,0 + 40,0)/ (7,0 + 20,0)
(10,0 + 40,0) / (3,0 + 20,0)
bez ograniczeri
BW: wielo$ciegowa FW: wieloo$ciegowa

17 Jednosciegowal/Wielo$ciegowa

18 S$rednica zewngtrzna rury [mm]

19 O ie materiafu

20 - Nazwa handlowa materiatu dodatkowego

21 Wymiar materiatu dodatkowego [mm]

22 O; ie gazu

goop:

23 Oznaczenie gazu formujgcego

24 Rodzaj pradu spawania i biegunowo$¢

25 Sposéb przenoszenia metalu
26 Wprowadzone ciepto [kJ/mm]

27 Pozycje spawania

28 Temp podg

29 Temperatura migdzysciegowa [°C]

30 Nagrzewanie po spawaniu [°C]

>500,0 lub > 150,0 z obracaniem dia PA, PC

PN-EN ISO 16834-A - G 62 4M Mn3Ni1Mo

Multimet IMT NiMoCr (nazwy handlowej nie stosuje sig do drutéw litych i pretéw o tym
samym oznaczeniu i nominalnym skiadzie chemicznym)

1,0 (dopuszcza sig zmiang wymiaru, pod warunkiem zachowania warto$ci podanych w pozycii 26)
PN-EN ISO 14175 - M21 - ArC - 18

DC (+)

tuk natryskowy, tuk grubokroplowy

31 Obroébka cieplna po spawaniu i/lub starzenie vt

32 Inne informacje (patrz réwniez 8.5)

33 Poswiadcza sig, ze ztacza prébne pr.

BW: 0,91+1,72 FW: 0,91+ 1,72
BW: PA, PC, PE, PF, PH FW: PA, PB, PC, PD, PF, PH
go[°C] vy
150
jedy drutu

pojedy 90 P!

zgodnie z wymaganiami wyzej wymlemonych przeplséwlnonny dotyczacej badama z wynlklem

i
zadawalajgcym. Kwalifikowanie jest waZne wwsrunkach dukcyjnych lub mor ych, pod warunkiem el y

34 Miejscowosé

Warszawa

Ft-01.1_20150622-2

re S
Data wystawienia T Imie i nazwisko, podpis

22.11.2016

Jacek $kotozyriski




