" TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY “1PCA
'{l‘“ ul. Chatubinskiego 8, 00-613 Warszawa T

: CERTYFIKAT
2 "KWALIFIKOWANIA TECHNOLOGII SPAWANIA

3 Informacje o wytwoércy

- y : ’ Jednostka certyfikujaca: TDT
5  WPS/pWPS wytwércy nr: 02/2016 Numer certyfikatu: 25160 1678 2016
6  Wytworca: Fabryka Aparatury Elektromechanicznej FANINA S.A.
7 Adres: ul. Jasiriskiego 18
37-700 Przemysl

8 Przepis/norma dotyczaca badania: PRCp-01/ PN-EN ISO 15613:2006

9 Data spawania: : 19.08.2016
10 Zakres kwalifikowania s
11 Proces(y) spawania ‘ mano menb mwﬂnm wosionle le obojmyc'l (141}
12 Typ zigcza i spoiny - zigcza doczolmm katowe o kacle 2 60°, teowe; spolny czotowe (BW) (uqldowo prutoplom,
= ' . wykonane: z Jednej/dwéch stron, bez/ze zlobienia (-em), beziz h dkiadka), spoiny p
(FW) (wykonywane z jednej lub z dwéch stron)
13 Grupa(y) S o(ych) i podgrupa(y) 3. 8 (8.1)
- : vbuhwia stale tej w“e; muw i kazdej mme} Mwwmz tej samej grupy materiatowej
14 ¢ materiatu pod 0 [mm] BW: 1004364 FW: 1,96 + 5,6
15 Grubo$¢ spoiny. czotowej [mm] 1,96 + 3,64
16 Grubos$¢ spoiny pachwinowej [mm] 21+4.2
17 Jedno$ciegowa/Wielo$ciegowa BW: ]edno‘cleg;:m FW: jedno$ciegowa
18 S$rednica zewnetrzna rury [mm] 225,0
19 0; ie materiatu g PN-EN ISO 14343-A-W 1912 3L
20 Nazwa handlowa materialu dodatkowego Oerlicon Intertrod 316L (nazwy h::vlulowq nie stosu;e ile_ d;wdsnrrﬁ:r:%?‘ i pretéw o tym samym
21 Wymiar materialu dodatkowego [mm] 24 E)ml:nsych:v :lg zz;g;ia;g)wymlam pod warunkiem zachowania warto$ci
22 Oznaczenie gazu oslonowego/topnika PN-ENI1SO 14175 -11
23 Oznaczenie gazu formujgcego -
24 Rodzaj pradu spawania i biegunowo$é DC(-)
25 Sposéb przenoszenia metalu -~
26 Woprowadzone cieplo [kJ/mm] BW: 0,10 +0,12 FW: 0,10 + 0,12
27 Pozycje spawania S BW: PA, PC, PE, PF, PH FW: PA, PB, PC, PD, PF, PH
28 Temperatura podgrzewania wstepnego [°C] -_—
29 Temperatura migdzy$ciegowa [°C] Cod
30 Nagrzewanie po spawaniu [°C] X
31 Obrdbka cieplna po spawaniu i/lub starzenie g
32 Inne informacje (patrz réwniez 8.5) tylko z materiatem dodatkowym
33 Pos$wiadcza sig, ze zlacza prébne przygotowano, pospawano i zbadano zgodnie z wymaganiami wyzej wymlemonych i ormy dotyczacej badania z wyniki
zadawalajacym. Kwalifikowanie jest wazne w warunkach produkcyjnych lub momazawyeh pod warunkiem i jakosci ytwércy.
34 y Miejscowos$¢ J Data wystawienia Imig i nazwisko, podpis I
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