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Mamy przyjemnosc¢ zaprezentowac Panstwu naszg firme, ktéra powstata w 1959 roku.
Nasza oferta produkcyjna obejmuje wyroby z branzy kolejowej, hydraulicznej i elektromaszynowej. Wyroby
spotki sg od lat znane na rynku zaréwno w Polsce, jak i wielu krajach Europy.

Ponizej przedstawiamy skrdtowo nasz asortyment.

TABOR SZYNOWY: \

— sprzegi elektrycznego ogrzewania wagonéw osobowych i lokomotyw,

— elektromagnesy blokady drzwi wagondw oraz sterowania rozjazdami,

— cewki i zawory stosowane w taborze szynowym,

— $lizgacze pantograféw,

— Zbiorniki specjalnego przeznaczenia dla taboru szynowego (zbiorniki na : paliwo,
wode, fekalia),

— regeneracja i modernizacja sprzegéw Scharfenberga,

— sprzegi ratunkowe (adaptery). /

AUTOMATYKA PRZEMYStOWA:
— elektromagnesy do rozdzielaczy hydraulicznych i pneumatycznych,
— elektromagnesy do zawordw gazowych zgodne z ATEX,
— elektromagnesy i cewki Ex do stref zagrozonych wybuchem,
— cewki elektromagnetyczne,
— blokady i zamki elektromagnetyczne,
— ztgcza elektryczne do elektromagneséw (wtyczki i gniazda),
— prowadniki (uktadaki) kabla o konstrukcji stalowej,
— ustugi spawania i obrébki termiczne;j.

SIECI ENERGETYCZNE:
— przektadniki pragdowe niskiego napiecia w klasach 0,5; 0,5S; 0,2; 0,2S,

Polecamy tez inne wyroby na specjalne zaméwienie Klienta. Oferujemy wspotprace w zakresie kooperacji
produkcyjnej wtgcznie z opracowaniem i wdrozeniem do produkcji catkiem nowych rozwigzan.

Ze wzgledu na state dazenie do uatrakcyjnienia naszej oferty, wyglad oraz parametry niektérych wyrobéw
mogg réznic sie od prezentowanego katalogu. Nie wszystkie wyroby mogty sie tez w nim znalezé. Aktualne
informacje uzyskajg Pafistwo w naszym Biurze Sprzedazy:

Niniejszy dokument nie jest ofertq w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
Dane kontaktowe:

F.A.E. FANINA S.A.
37-700 Przemysl ulica Jasinskiego 18

adres e-mail: info@fanina.pl
tel.+48 16 676 56 08
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ZESTAWY ELEKTRYCZNEGO SPRZEGU OGRZEWANIA WAGONOW: ZW-1; ZW-2
ZGODNY Z KARTA UIC-552

ZASTOSOWANIE:

Potaczenie obwoddéw WN elektrycznego ogrzewania pociggu pomiedzy
dwoma sasiednimi wagonami lub lokomotywg i wagonem.

Zestawy ZW-1 i ZW-2 spetniaja jednakowe funkcje, jednak réznig sie
uktadem wewnetrznych potaczenn elektrycznych oraz geometrig
punktdw mocowania na pojazdach. Dobdr typu sprzegu uzalezniony

jest od typu pojazdu.

BUDOWA:

Elementy zestawu montowane s3 na czotownicy

wagonu lub lokomotywy.

Elementy sktadowe zestawow:
Zestaw ZW-1

Gniazdo sprzegu 88.1000°

Wspornik kabla 88.2000

Skrzynka rozgatezna 88.3000°

Skrzynka odgatezna 88.3000-OCP

Wtyczka z kablem ASWP

Ostona wtyczki ASOs (bez blokady)

Ostona wtyczki ASOa (z blokada)

Zestaw ZW-2

. Gniazdo sprzegu GSN

. Skrzynka rozgatezna SRN

. Wtyczka z kablem ASWP-D

. Ostona wtyczki ASOs (bez blokady) =
. Ostona wtyczki ASOa (z blokada)

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:

Swiadectwo odbioru 3.1.

Zestawy ZW-1 i ZW-2 spetniajg wymagania normy EN45545-2 kat. HL2.

Zestaw ZW-1 w wersji ze skrzynka rozgateing

88.3000-0CP

)

88.3000

Zestaw ZW-1 w wersji bez skrzynki Zestaw ZW-2
rozgatezng
ASOa
88.2000 ASOa/ASOs
1 < ]

;)

zasilanie wagonu

_ASWP_

ASWP

88.1000

KONSTRUKCJA JEST ODPORNA NA UDARY | WIBRACJE WYSTEPUJACE
PODCZAS EKSPLOATACII POCIAGU ORAZ WILGOC, TEMPERATURE | ZANIECZYSZCZENIA.
ELEMENTY SPRZEGU SPEENIAJA WYMAGANIA KARTY UIC-552

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE

Zakres temperatur otoczenia: vi PRAD " (A) >
dla przewodu 185 mm dla przewodu 95 mm
ponizej -10°C 800 267
-10°C +15°C 600 200
15°C + 30°C 500 167
30°C + 50°C 400 134

POZOSTALE DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe

3kV dla pradu statego lub przemiennego

Napiecie probiercze

12kV w ciggu 1 minuty

Stopien ochrony

IP55

® nazwy wyrobow oznaczone takim znakiem sg zastrzezonymi znakami towarowymi F.A.E. ,,FANINA” S.A.
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ZESTAW SPRZEGU ZW-4Lok
ROZWIAZANIE DLA LOKOMOTYW NOWEJ GENERACJI
GSN-4Lok + KABEL DWUWTYCZKOWY ASWP-4Lok

Zestaw sprzegu ZW-4Lok sktada sie z:

Gniazda sprzegu GSN-4Lok i wspodtpracujgcego z nim kabla dwu-
wtyczkowego ASWP-4Lok i jest wariantem wykonania zestawu sprzegu typu
ZW-2 ogrzewania pociggu dedykowanym dla lokomotyw nowej generacji,
gdzie obecnie na czole lokomotywy po lewej stronie, w miejsce dawniej
stosowanego zestawu skrzynki rozgateznej z kablem iwtyczka oraz ostong
ASO, stosuje sie tylko drugie identyczne gniazdo oraz jako wyposazenie
dodatkowe kabel dwu-wtyczkowy stosowany w przypadku koniecznosci
awaryjnego potaczenia lokomotywy z wagonem.

FAE FANINA S.A. opracowafa rozwigzanie zestawu gniazda GSN-4Lok
z kablem ASWP-4Lok, ktére catkowicie eliminuje zagrozenie porazeniem gdyz
w czasie operacji tgczenia sprzegu, zapewnia wczesniejsze potgczenie
obwoddéw uziemienia niz obwoddéw pradowych sprzegu.

Gniazdo GSN-4Lok wyposazone jest w podwdjny styk uziemiajacy, a jego
kontakty uziemiajace s potaczone zuziemiong obudowg gniazda. Do
gniazda GSN-4Lok nie mozna wpig¢ typowej wtyczki ASWP zgodnej ze
standardem UIC 552, a jedynie specjalng wtyczke z podwdjnym stykiem uziemiajgcym, do ktérego podtaczona jest zyta uziemiajaca
kabla i rekojes¢ wtyczki. Dzieki temu wymuszona jest prawidtowos¢ potaczenia oraz prawidtowa sekwencja czynnosci podczas
faczenia sprzegu. Potaczenie takie stosowane jest w sytuacji awaryjnej, gdy nie ma mozliwosci potaczenia obwodéw grzania
z wykorzystaniem prawego (typowego) gniazda lokomotywy, do ktérego w normalnej pracy podtacza sie kabel z wtyczka z wagonu.

Gniazdo GSN-4Lok spetnia réwniez wszystkie funkcje typowego gniazda GSN ztgcznikiem
sygnalizacji zataczonej wtyczki.

GNIAZDO GSN-4Lok
Dopuszczalne trwate obcigzenie pradowe
Zakres temperatur otoczenia: Prad ,1” (A)
ponizej -10°C 800
-10°C + 15°C 600
15°C +30°C 500
30°C +50°C 400
Pozostate dane techniczne
Napiecie znamionowe 3kV dla pradu statego lub
przemiennego
Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty
Stopien ochrony IP55
Masa 11,5kg

Kabel ASWP-4Lok jest specjalnym, opatentowanym przez naszg firme, dwu-wtyczkowym wykonaniem ztacza sprzegu ogrzewania,
w ktérym jedna wtyczka dedykowana jest do potfaczenia z gniazdem sprzegu GSN-4Lok, montowanym po lewej stronie lokomotywy
(ze stykami uziemiajacymi), a druga jest standardowa wtyczka zgodng z kartg UIC 552. Jako ztacze stosowany jest przewéd WN o
przekroju zyty gtéwnej 1 x 185mm’ i 2yty uziemiajgcej o przekroju min. 25 mm?’, ktéra chroni przed porazeniem pragdem w razie
pojawienia sie napiecia na rekojesci wtyczki.

Podczas taczenia obwoddw grzewczych za pomoca tego zestawu, w przypadku uszkodzenia izolacji kabla lub wtyczki, wymuszona
sekwencja wczesniejszych potaczen obwoddw uziemiajacych przed pragdowymi zapewnia bezpieczeristwo operatora. Po potgczeniu
wtyczki do gniazda GSN-4Lok, w drugiej kolejnosci nalezy wpig¢ drugg (typowa) wtyczke kabla do gniazda sprzegu drugiego
(zasilanego) pojazdu.

Kabel ASWP-4Lok

wtyczka dedykowana do
wtyczka standardowa gniazda GSN-4Lok
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GNIAZDO SPRZEGU GSN

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:
Gniazdo sprzegu GSN jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-2
stuzgcego do potaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu w standardzie
stosowanym na kolejach Europu Zachodniej. Gniazdo sprzegu stuzy do
pofaczenia instalacji WN miedzy wagonami za pomocg wtyczki z kablem
ASWP-D. Klapa otworu gniazda jest blokowana za pomoca specjalnego
klucza zaréwno w potozeniu z wpietg wtyczka jak i bez niej. Gniazdo sprzegu
mocowane jest do wagonu lub lokomotywy przy pomocy dwdch $rub M20.
Korpus gniazda wykonany jest ze stopu aluminium.

Wewnetrzny zacisk srubowy M16 umozliwia przykrecenie przewodéw WN
poprzez koncowki oczkowe zamocowane na kablach.

Na zewnatrz wyprowadzony jest zacisk uziemiajacy M10.
Masa — 11kg

WYKONANIA GNIAZDA SPRZEGU GSN:
GSN-P - z gwintami przytgczeniowymi Pg36
GSN-M - z gwintami przytgczeniowymi M40x1,5

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE

PRAD ,I” (A)
Zakres temperatur
otoczenia: dla przewodu | dla przewodu
‘ 185 mm’ 95 mm’

ponizej -10°C 800 267
-10°C + 15°C 600 200
15°C +30°C 500 167
30°C + 50°C 400 134

POZOSTALE DANE TECHNICZNE

3kV dla pradu statego
lub przemiennego

Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty
Stopien ochrony IP55

Napiecie znamionowe

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
Gniazdo GSN-P

WIDOK A

Typ A
GSN-P Pg3é
GSN-M M40x1,5

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Klucz ASG wg standardu UIC-552 stuzy do blokowania
klapy gniazda sprzegu 88.1000, gniazda sprzegu GSN

i ostony wtyczki ASOa zaréwno w potozeniu z wpietg

wtyczka jak i bez niej.

Materiat — odlew aluminiowy.
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GNIAZDO SPRZEGU GSN z facznikiem sygnalizatora

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Gniazdo sprzegu GSN z tacznikiem sygnalizatora jest podzespotem zestawu sprzegu
typu ZW-2stuzacego do potaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu montowanym
gtdwnie na lokomotywach. Stuzy do potgczenia instalacji WN miedzy lokomotywa ;
a wagonami za pomocg wtyczki z kablem ASWP(D). tacznik sygnalizatora, w ktory 2 \‘ '..,
wyposazone jest to gniazdo, umozliwia sygnalizowanie na pulpicie maszynisty czy T )))))))))))))))))

wtyk instalacji ogrzewania jest wiozony do gniazda czy nie. Klapa otworu gniazda _&

jest blokowana za pomoca specjalnego klucza zaréwno w potozeniu z wpieta Q

wtyczka jak i bez niej.

Gniazdo sprzegu mocowane jest do lokomotywy przy pomocy dwdch srub
M20.Korpus gniazda wykonany jest ze stopu aluminium. Wewnetrzny zacisk
Srubowy M16 umozliwia przykrecenie przewodéw WN poprzez korncowki oczkowe
zamocowane na kablach.

Na zewnatrz wyprowadzony jest zacisk uziemiajgcy M10. WYKONANIA GNIAZDA SPRZEGU GSN
Masa — 12kg Z tACZNIKIEM SYGNALIZATORA:

GSN-P-S - z gwintami przytagczeniowymi (A) Pg36 i

DANE TECHNICZNE tACZNIKA SYGNALIZATORA: tacznikiem sygnalizatora z gwintami Pg 13,5
GSN-M-S - z gwintami przytgczeniowymi (A)
Napiecie znamionowe Prady znamionowe M40x1,5 i tgcznikiem sygnalizatora z gwintami
Typ faczeniowe taczeniowe Pg 13,5
U [V] I [A]
24 10 Pgias
120 6 !
AC A R
igg 138 G e
’ K / | t
24 2,8 P H 0
DC 125 0,55 i i : =
250 0,27 = : 1
Pozostate dane techniczne t | E‘ J 0
Napiecie znamionowe izolacji 500V } | 21 JI
Zabezpieczenie zwarciowe 10A 5 a L
Opornosc¢ stykowa 25mQ e PO . u:izrg\bgm
Przekréj przewoddw przytgczeniowych 0,75-2,5mm2 '

DANE TECHNICZNE GNIAZDA SPRZEGU:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE

PRAD ,1” (A)
Zakres temperatur
otoczenia: dla przewozdu dla przew<2)du
185 mm 95 mm

ponizej -10°C 800 267

-10°C + 15°C 600 200

15°C + 30°C 500 167

30°C+50°C 400 134

POZOSTALE DANE TECHNICZNE g
3kV dla pradu statego g

Napiecie znamionowe

lub przemiennego
Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty
Stopien ochrony IP55

\ Sruba

luziomowa

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
Gniazdo GSN-P-S 205 \ A
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GNIAZDO SPRZEGU 88.1000°

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Gniazdo sprzegu 88.1000 jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1 stuzgcego

do pofaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu. Gniazdo stuzy do potaczenia
instalacji WN miedzy wagonami za pomocga wtyczki z kablem ASWP. Klapa otworu
gniazda jest blokowana za pomocay specjalnego klucza zaréwno w potozeniu z

wpietg wtyczka jaki bez niej.

Gniazdo sprzegu mocowane jest do wagonu lub lokomotywy przy pomocy dwéch

sSrub M20.

Gniazdo wyposazone jest rdwniez w Srube uziemiajgcg M12 na obudowie.
Korpus gniazda wykonany jest ze stopu aluminium.

Masa: wykonania 1, 2 i 5—15 kg, wykonania 3, 4 i 6 — 14,5 kg.

WYKONANIA GNIAZDA SPRZEGU 88.1000:

1 - dla przewodu 185 mm® z wyprowadzeniem bocznym przewodu,
2 - dla przewodu 95 mm® z wyprowadzeniem bocznym przewodu,

4 - dla przewodu 95 mm® z zaslepionym wyprowadzeniem bocznym przewodu, korpus HCP z otw. M10,
6 - dla przewodu 95 mm® z zaslepionym wyprowadzeniem bocznym przewodu, bez otw. M10 w korpusie.

2
2
3 - dla przewodu 185 mm’z zaslepionym wyprowadzeniem bocznym przewodu,
2
2

e wykonania specjalne, m.in.: BHV, SK2.

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE
PRAD ,I” (A)

ﬁ:l;s:r':irperatur dla przewozdu dla przew<2)du
185 mm 95 mm
ponizej -10°C 800 267
-10°C + 15°C 600 200
15°C + 30°C 500 167
30°C + 50°C 400 134
POZOSTALE DANE TECHNICZNE

3kV dla pradu statego
lub przemiennego
12kV w ciggu 1 minuty

Napiecie znamionowe

Napiecie probiercze

Stopien ochrony

IP55

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:

Swiadectwo 3.1.

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
Gniazdo 88.1000 wyk. 1

Z wyprowadzeniem bocznym

(wyk. 1,21 5)

Ry //2/’ ]

o

o~

. £
Q\\\\q' e
111
225

390

330

280

183

510

Bez wyprowadzenia bocznego

Wewnatrz korpusu
Sruba M10

(tylko w wyk. 4)

(wyk. 3,41 6)




SKRZYNKA ROZGALEZNA SRN

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:
Skrzynka rozgatezna SRN jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-2stuzgcego
do potaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu w standardzie stosowanym na

kolejach Europy Zachodniej. Skrzynka rozgateina spetnia role elementu
rozgateznego Ilub przytgczeniowego w instalacji ogrzewczej WN wagondéw
kolejowych.

Skrzynka SRN posiada obudowe wykonang ze stopu aluminium z wewnetrznym
zaciskiem przewoddéw instalacji WN montowanym na izolowanej podstawie.
Przewody WN przykrecane s3 do zacisku skrzynki za pomocg $rub M16 poprzez
koncowki oczkowe zamocowane na kablach .Do mocowania skrzynki rozgateznej do
wagonu lub lokomotywy stuzg dwie Sruby M16 z nakretkami. Skrzynka wyposazona
jest wewnatrz w dwie Sruby M6 stuzace do podfaczenia uziemienia wtyczki
z kablem ASWP-D.

Na zewnatrz wyprowadzony jest zacisk uziemiajgcy M10.
Wyprowadzenie kabla zawiera podwdjne uszczelnienie
odpowiedniego przekroju kabla (185 lub 95 mm?).

Masa — 10 kg.

dtawigce dla

WYKONANIA SKRZYNKI ROZGAtEZNEJ SRN:
SRN-P/01—dla kabla 185mm2, gwinty przytagczeniowe Pg36

®
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SRN-P/21-dla kabla 95mmz, gwinty przytaczeniowe Pg36 188
SRN-M/02-dla kabla 185mm?2, gwinty przytgczeniowe M50x1.5
SRN-M/22—dla kabla 95mm2, gwinty przytgczeniowe M50x1.5 57 54
3
. +
DANE TECHNICZNE: < |

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE
PRAD 1" (A)

[
N
i:l;;i:r:s:peratur dla przewozdu dla przew<2)du = , @ | Y
185 mm 95 mm — N
ponizej-10°C 800 267
-10°C + 15°C 600 200
15°C + 30°C 500 167
30°C + 50°C 400 134 - L
POZOSTALE DANE TECHNICZNE ~
Napiecie znamionowe 3kv dia prqc'lu stafego .
lub przemiennego
Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty
Stopien ochrony IP55
DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo 3.1.
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: 2
Skrzynka rozgatezna SRN-P/01 - ®
Q
o
(]
~O
Typ A i
SRN-P Pg36 l
SRN-M M50x1,5 T

54
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SKRZYNKA ROZGALEZNA 88.3000®

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Skrzynka rozgatezna 88.3000 jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1
stuzagcego do potgczenia instalacji WN ogrzewania pociggu. Skrzynka stuzy do
trwatego potaczenia przewodéw WN. Skrzynka posiada obudowe wykonang ze
stopu aluminium z wewnetrznym zaciskiem przewodéw instalacji WN,
montowanym na izolacyjnym wsporniku.

Przewody WN mocowane sg w zacisku i dociskane przez trzy naktadki. Wlot dla
przewodu typu ASWP posiada wymienne uszczelki uszczelniajace w zaleznosci od
przekroju stosowanego kabla. Do mocowania skrzynki rozgateznej do wagonu lub
lokomotywy stuzg dwie sruby M20. Skrzynka wyposazona jest w dwa rodzaje
uziemien:

na zewnatrz korpusu — $ruba M12;

wewnatrz korpusu — $sruba M10 dla przewodu typu ASWP.

Masa — 11 kg.

WYKONANIA SKRZYNKI ROZGALEZNE):
1-dla przewodu 185 mmz,
2 - dla przewodu 95 mm?>.
3 —wyk. specjalne BHV -z bocznym wyprowadzeniem przewodu.

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE

PRAD ,1” (A)
Zakres temperatur
otoczenia: dla przewodu | dla przewodu 28 155
’ 185 mm? 95 mm?
ponizej -10°C 800 267
-10°C +15°C 600 200
15°C +30°C 500 167
30°C + 50°C 400 134

POZOSTALE DANE TECHNICZNE
3kV dla pradu statego

Napiecie znamionowe lub przemiennego 'ﬁ & S

Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty f{({b‘i‘ % o
Stopien ochrony IP55 Nt )
@ o

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo 3.1.

PRZYKtLAD ZAMAWIANIA:

385
Skrzynka rozgatezna 88.3000 wyk.1

Sruba uziomowa M12 190

__—‘Fi WIDOK B
Ve
!
wn
~0
b o
] 3




®
. @m@ Fabryka Aparatury Elektromechanicznej FANINA S.A. 10

SKRZYNKA ODGALEZNA 88.3000-OCP

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Skrzynka odgatezna OCP jest uzupetnieniem zestawu sprzegu typu
ZW-1 i ZW-2 instalacji WN ogrzewania pociggu. To skrzynka przelotowa,
mocowana pod wagonem , stuzy do wyprowadzenia zasilania dla odbiornikéw z
linii gtéwnej WN.

Skrzynka OCP posiada obudowe wykonang ze stopu aluminium z wewnetrznym
zaciskiem przewodow instalacji WN montowanym na izolowane] podstawie.
Przewody WN przykrecane sg do zacisku skrzynki za pomocag nakretek M12
poprzez naktadki dociskajgce kable. Dodatkowo w skrzynce znajdujg sie 2 Sruby
M12 oraz 1 sruba M8 do podtaczenia dodatkowego wyprowadzenia .

Mocowanie skrzynki rozgateznej do wagonu przy pomocy dwéch srub M20.
Korpus skrzynki posiada zacisk uziemiajgcy M10.

Skrzynka ma mozliwos¢ podtaczenia kabla gtéwnego o przekroju 185 lub 95 mmZ.
Masa — 10 kg.

88.3000-0CP A
., 88.3000 /Soa

zasilanie wagonu ASWP

88.1000

Powyzszy rysunek przedstawia schemat ideowy instalacji wysokiego napiecia w wagonie kolejowym.
(widok z gory).
WYKONANIA SKRZYNKI 88.3000-OCP:
Standardowo skrzynka wykonywana jest z gwintami P36/M25x1,5 .

Istnieje mozliwos¢ wykonania innych gwintow przytaczeniowych, wg wymagan klienta.

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE
Zakres PRAD 1" (A)
temperatur dla dla
otoczenia: przewodgj przewodzu
185 mm 95 mm
ponizej -10°C 800 267
10°C +15°C 600 200
15°C + 30°C 500 167
30°C+50°C 400 134
POZOSTALE DANE TECHNICZNE
Napiecie 3kV dla pradu statego
zZnamionowe lub przemiennego
Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty
Stopien ochrony IP55

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo 3.1.
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SKRZYNKA ROZGALEZNA 88.3000-SCP

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Skrzynka rozgatezna 88.3000-SCP jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1
stuzagcego do potaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu w standardzie
stosowanym na kolejach Czech i Stowacji. Skrzynka stuzy do trwatego potaczenia
przewodéw WN. Wspodtpracuje z wtyczka z kablem ASWPr-11 lub innym,
wyposazonym w odpowiedni adapter.

Skrzynka posiada obudowe wykonang ze stopu aluminium z wewnetrznym
zaciskiem przewoddéw instalacji WN, montowanym na izolacyjnej podstawie.
Przewody WN mocowane sg w zacisku poprzez docisniecie ich naktadkami do ptyty
kontaktowej.

Do mocowania skrzynki rozgateznej do wagonu lub lokomotywy stuzg dwie Sruby
M20.

Korpus skrzynki posiada zewnetrzny zacisk uziemiajgcy w postaci Sruby M10.

Masa — 10 kg.

DANE TECHNICZNE:

DOPUSZCZALNE TRWALE OBCIAZENIE PRADOWE
PRAD ,1” (A
Zakres temperatur AD 1" (A)
otoczenia: dla przewodu | dla przewodu
) 185 mm? 95 mm?
ponizej -10°C 800 267
-10°C + 15°C 600 200 b0 MIOK20 % 280 =
15°C +30°C 500 167 55 [0
30°C+50°C 400 134 " i
POZOSTALE DANE TECHNICZNE @ A
- . 3kV dla pradu statego i ]Yl
Napiecie znamionowe ) * 2\
lub przemiennego (& @
Napiecie probiercze 12kV w ciggu 1 minuty —
Stopien ochrony IP55
A
—= ] o v
T 1T {8
DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM: 5
Swiadectwo 3.1. =z T
@ 9 2
I
q, 2
N
66
:[FJ {
4 [ B
P& 150
) T}
4 | vl v 3
Tl i@
= - _
@ I e ]
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SKRZYNKA KABLOWA ASK

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Skrzynka kablowa ASK jest przeznaczona do trwatego potaczenia przewodéw WN
w zestawach elektrycznego ogrzewania wagondéw osobowych.

Posiada obudowe wykonang ze stopu aluminium z wewnetrznym zaciskiem
przewoddw instalacji WN, montowanym na tarczy izolacyjne;j.

Do mocowania skrzynki do wagonu lub lokomotywy stuzg dwie sruby M16.
Wyposazona jest w dwa rodzaje uziemien: na zewnatrz korpusu — sruba M10;
wewnatrz pod ostong wylotu przewodu — sruba M10.

Masa — 10 kg

WYKONANIA SKRZYNKI ASK:
1-dla przewodu 185 mm?’ (ztacze R1%”),
2 - dla przewodu 95 mm? (ztacze R11%"),
3 - dla przewodu 185 mm?’ (ztacze R1%"),
4 - dla przewodu 185 mm? (ztacze P36).

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM: 4x D 40
Swiadectwo odbioru 3.1.

210
~265

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
Skrzynka kablowa ASK wyk.1

Ziacza
(R 1%, R 1", lub P36 107,5

w zaleznosci od wykonania)

~450

o
-——-H PRAD ZM.B00A 1 &
t
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OStONA WTYCZKI ASOa

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Ostona wtyczki typu ASOa jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1 lub ZW-2.

Ostona przeznaczona jest do podwieszania w niej wtyczki z kablem wyjetej z

gniazda sprzegu. Chroni jednocze$nie wtyczke przed bezposrednim dziataniem
opadow atmosferycznych i zanieczyszczeniami. Posiada obudowe wykonana ze

stopu aluminium.

Role uszczelnienia petni tuleja i klapa, ktére sg blokowane przy pomocy klucza (przy

wtozonej wtyczce lub po jej wyjeciu).

Ostone mocuje sie na wagonie (lokomotywie) przy

pomocy dwdch srub. Na zewnatrz obudowa posiada e

zacisk uziemiajacy — srube M10. [

Masa — 3,6 kg.

WYKONANIA OStONY WTYCZKI TYPU ASOa:
ASOa/1,
ASOa/4. <!

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

&3

80

12
80

OStONA WTYCzZKI ASOs

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:
Ostona wtyczki typu ASOs jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-
1 lub ZW-2. Ostona przeznaczona jest do podwieszania w niej wtyczki

wykonanie

ASOa/1

@17

122

ASOa/4

@14

120

z kablem wyjetej z gniazda sprzegu. Chroni jednoczesnie wtyczke przed

bezposrednim dziataniem opaddw atmosferycznych i

zanieczyszczeniami. Posiada obudowe wykonang ze stopu aluminium.
Role uszczelnienia petni tuleja, ktora jest dociskana sprezyng do

zawieszonej w ostonie wtyczki. 0
Ostona wystepuje w dwdch wykonaniach réznigcych sie rozstawem i

oraz $rednicg otworéw mocujgcych.

100

80

TT]

235

Masa — 2,6 kg.

WYKONANIA OSEONY WTYCZKI TYPU ASOs:
ASOS/7, 50
ASOs/8. — - _ﬁi

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

wykonanie

ASOs/7

@17

122

ASOs/8

@14

120
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WTYCZKA ASWr

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Wtyczka typu ASWr jest czescia wymienng demontowalnego zespotu wtyczki z kablem

ASWPr, wchodzacego w sktad zestawu sprzegu ogrzewania pociggu WN typu ZW-1.

Gtéwng zaletg wtyczki ASWr jest jej demontowalnosé. W przeciwienstwie do wtyczki (\\ X
ASWa stosowanej w zespole ASWP, gdzie role uszczelnienia spetnia zalewa kablowa \

(brak mozliwosci demontazu zespotu), uszczelnienie jest realizowane za pomoca

gumowej uszczelki profilowej. Daje to mozliwos¢ rozebrania zespotu ASWPr i wymiane

np. uszkodzonej tulei izolacyjnej. Mozliwa jest réwniez wymiana przewodu WN, ale

woweczas konieczna jest operacja lutowania zyty giéwnej oraz uziemienia.

WYKONANIA WTYCZKI TYPU ASWr:
-z uszczelka i palcem przewodzgcym dla przewodu WN 3kV o przekroju 1x185 mmz,
- z uszczelka i palcem przewodzacym dla przewodu WN 3kV o przekroju 1x95 mm?.

@703

ErcEY
RSN
WTYCZKA Z KABLEM ASWP®

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Wtyczka z kablem typu ASWP jest podzespotem zestawu
sprzegu typu ZW-1 stuzgcego do potaczenia instalacji WN
ogrzewania pociggu. Spetnia role facznika instalacji WN
pomiedzy skrzynkg rozgatezng zamontowang na jednym
wagonie (lokomotywie) i gniazdem sprzegu na sasiednim

sprzegnietym wagonie. Wtyczka posiada rekojes¢ ze stopu 1
aluminium, tuleje izolacyjng i palec przewodzacy, do ktdrego %:**i
wlutowany jest przewdd WN. Wnetrze wtyczki wypetnione jest s '
zalewg kablowa. = ; g T

I

Ztacza kablowe wykonywane sg w réznych dtugosciach =L I
przewodu w zaleznosci od typu wagonu lub lokomotywy. Na
zfacze stosowany jest przewdd WN o przekrojach zyty gtownej 1
x 185mm? lub 1 x 95mm?. Jeden koniec przewodu zakonczony
jest wtyczka, drugi przystosowany do podfgczenia w skrzynce
rozgateznej. Przewdd posiada zyte uziemiajgcg o przekroju min.
25mm’, ktéra chroni przed porazeniem pradem w razie
pojawienia sie napiecia na rekojesci.

Wtyczki z kablem spetniajg wymagania normy EN45545-2 kat.
HL2 - oznaczenie dodatkowe ,,/F”, np. ASWP-3/F.

TYPOWE WYKONANIA WTYCZKI Z KABLEM ASWP: 1T 7 w '

WYKONANIE | Przekrdj zyty gtéwnej | Dtugosé L (mm) | Dtugosé Lc (mm)
ASWP 2 1865 1785
ASWP 5 1815 1735
ASWP 6 95 mm’ 1885 1805
ASWP 7a 2085 2005
ASWP 8a 3780 3700
ASWP 8b 4330 4250
ASWP 1 1840 1760
ASWP 3 1885 1805
ASWP 4 1910 1830
ASWP 7b 2085 2005
ASWP 9 2015 1935
ASWP 10 185 mm’ 2070 1990 P
ASWP 12 4400 4320 s |
ASWP 13 3900 3820 8 8
ASWP 14 1950 1870 g
ASWP 15 1865 1785 i ‘ 1

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM: Swiadectwo odbioru 3.1
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WTYCZKA Z KABLEM ASWPr 114

BUDOWA | ZASTOSOWANIE: f==
Wtyczka z kablem typu ASWPr jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1 il
stuzagcego do potaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu. Spetnia role tgcznika fiﬁ f
instalacji WN pomiedzy skrzynkg rozgatezng zamontowang na jednym wagonie w L&Q
(lokomotywie) i gniazdem sprzegu na sgsiednim sprzegnietym wagonie. Wtyczka =8 8 J( }L
ASWr posiada rekojes¢ ze stopu aluminium, tuleje izolacyjng i palec przewodzacy, do ; i
ktérego wlutowany jest przewdd WN. Wyposazona jest w profilowg uszczelke
gumowgq spetniajaca role uszczelnienia wnetrza. Jej zastosowanie umozliwia |
demontaz tulei izolacyjnej np. w przypadku jej uszkodzenia. Wymiana kabla wymaga
jednak wykonania operacji lutowania zyty gtéwnej oraz uziomowej.
Ztacza kablowe wykonywane sg w réznych dtugosciach przewodu w zaleznosci od
typu wagonu lub lokomotywy. Na ztgcze stosowany jest przewdd WN o przekrojach
zyty gtéwnej 1 x 185mm” lub 1 x 95mm>. Jeden koniec przewodu zakonczony jest ;
wtyczkg typu ASWr, drugi przystosowany do podtgczenia w skrzynce rozgateine;j. L4 L a
Przewdd posiada zyte uziemiajagcg o przekroju min. 25mm?, ktéra chroni przed } i
porazeniem pradem w razie pojawienia sie napiecia na rekojesci.
Wtyczki z kablem spetniajg wymagania normy EN45545-2 kat.
HL2 - oznaczenie dodatkowe ,,/F”, np. ASWPr-3/F.
TYPOWE WYKONANIA WTYCZKI Z KABLEM ASWPr:
WYKONANIE | Przekrdjzyty gtdwnej | Dtugosé L (mm) | Dtugo$¢ Lc (mm)
ASWPr 2 1865 1785
ASWPr 5 1815 1735
ASWPr 6 95 mm? 1885 1805
ASWPr 7a 2085 2005 =l
ASWPr 8a 3780 3700 = l
ASWPr 8b 4330 4250 8 3
ASWPr 3 1885 1805 7 J% ’ ‘ ‘
ASWPr4 1910 1830 t
ASWPr 7b 2085 2005 2
ASWPr 9 2015 1935
ASWPr 10 185 mm’ 2070 1990
ASWPr 12 4400 4320
ASWPr 13 3900 3820
ASWPr 14 1950 1870
ASWPr 15 1865 1785

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

WTYCZKA Z KABLEM ASWPr-11
BUDOWA | ZASTOSOWANIE:
Wtyczka z kablem typu ASWPr-11 jest podzespotem zestawu
sprzegu typu ZW-1 stuzgcego do potaczenia instalacji WN
ogrzewania pociggu, stosowana na kolejach czeskich i stowackich
(wspdtpracuje ze skrzynka rozgatezng typu 88.3000-SK i 88.3000-
SCP). Dostepna jest wersja z przewodem 1x185mm’°+25mm’
spetniajgcym wymagania normy EN45545-2 kat. HL2 - oznaczenie

o< (TR
WYKONANIE | Przekroj kabla Dtugos¢ L kowe l
ASWPr-11 L=1850 mm ez L wo |
ASWPr-11b L=8000 mm | "7’ -
ASWPr-11d 185 mm? (=12000mm | NP-A -
ASWPr-11e L=15000 mm | SWPr N
ASWPr-11f L=10000 mm -
11e/F

TYPOWE WYKONANIA WTYCZKI Z KABLEM ASWPr -11:

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM: ]
Swiadectwo odbioru 3.1. Dok A woox s
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WTYCZKA Z KABLEM ASWP-D

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Wotyczka z kablem typu ASWP-D jest podzespotem zestawu
sprzegu typu ZW-2 stuzgcego do potaczenia instalacji WN
ogrzewania pociggu (wspodtpracuje ze skrzynka rozgatezng
SRN).

PRZYKLADOWE WYKONANIA WTYCZKI Z KABLEM ASWP-D:

Przekrdj zyty gtéwnej Wykonanie Dtugos¢ Lyic (mm) Dtugos¢ Lc (mm) Dtugos¢ L (mm)
51 1300 1580 1682
52 1420 1700 1802
95 mm?’ 53 1505 1785 1887
54 1570 1850 1952
55 2200 2480 2582
01 1300 1580 1682
02 1420 1700 1802
185 mm’ 03 1505 1785 1887
04 1570 1850 1952
05 2200 2480 2582

Wtyczki z kablem spetniajg wymagania normy EN45545-2 kat. HL2 — oznaczenie
dodatkowe ,,/F”, np. ASWP-D/01/F.

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

122
Punkt C Punkt B
wg UIC 552 wg UIC 552
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ZtACZE STACJONARNE ASWPO

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:

Ztacze ASWPO jest przeznaczone do podtaczenia sktadéw wagondéw
osobowych znajdujacych sie na bocznicy (odtagczonych od elektrowozu)
do stacjonarnych instalacji WN w celu np. ogrzania lub oswietlenia.
Moze by¢ wykonywane jako ztgcze 2ASWP (z dwiema wtyczkami) lub
ztagcze  ASWPO (2ASWPO - z dwiema wtyczkami) i kablem w
zewnetrznej oponczy ochronne;j.

Kazdy rodzaj ztacza stacjonarnego nalezy zamawia¢ indywidualnie,
wyszczegdlniajac jego dtugosé i ewentualne wyposazenie dodatkowe
(wytacznik kraricowy, przewody sterujgce, uziemienie itp.)

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

WSPORNIK KABLA 88.2000

BUDOWA | ZASTOSOWANIE:
Wspornik kabla jest podzespotem zestawu sprzegu typu ZW-1 stuzgcego do
pofaczenia instalacji WN ogrzewania pociggu, stosowanym w przypadku, gdy
na wagonie nie ma zamontowanej skrzynki rozgatezne;j.
Zadaniem wspornika jest podtrzymanie kabla w miejscu jego zagiecia pod
katem 90° i przymocowanie do ostoi wagonu. Wspornik wykonany jest ze
stopu aluminium.
Masa - 1,85 kg
Mocowany do konstrukcji wagonu za pomoca dwéch srub M16.

265

WYKONANIA WSPORNIKA KABLA:
1 - dla przewodu 185 mmz,
2 - dla przewodu 95 mm?Z

150

@50 - 185mm?2
B 47 - 95mm?2
225
o 180 ;
35 -|
3
Lo
,‘ — ‘T
]f ! / J
SA
s 2 (7)17

;
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ELEKTROMAGNESY BLOKADY DRZWI
EBD

ZASTOSOWANIE:

Jako blokady klamek w drzwiach kolejowych wagonéw osobowych.

OPIS TECHNICZNY:

Elektromagnesy EBD zasilane sg pragdem statym i pracujg ,,na sucho”.

Tryb pracy — ,pchajacy”.

Korpus cewki wykonany jest z metalu, zabezpieczony antykorozyjnie

poprzez cynkowanie galwaniczne.
Dostepny jest w wersji z uchwytami mocujgcymi lub bez.

DANE TECHNICZNE:

Napiecie znamionowe [VvDC] 24
Moc znamionowa [W] 12
Skok [mm] 5,0
Minimalna sita [N] 10
Czas pracy [%] ED 100
Srodowisko pracy suchy
Masa [keg] 0,5
Max. temperatura otoczenia [°c 50
Tryb pracy pchajacy
Rodzaj ztacza elektrycznego ztaczka TLZ-4

DOSTEPNE CZESCI ZAMIENNE:

1. Komplet uchwytéw mocujacych (2 uchwyty + 8 wkretéw).

S

F (N}
30
\
20 \
\
g -
10
0 1 2 5
s {mm)
F=f(s)

lp=0,857 Istab.
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Wyréb zgodny z
postanowieniami dyrektywy:

— ogolnego bezpieczeristwa
produktu 2001/95/WE
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ELEKTROMAGNESY RYGLUJACE
UZE-2

ZASTOSOWANIE:
Jako blokady w urzadzeniach sterowania rozjazdami kolejowymi.

OPIS TECHNICZNY:

Elektromagnesy UZE-2 zasilane sg prgdem statym i pracuja ,,na sucho”.
Tryb pracy — ,ciagnacy” ze sprezyng powrotna.

Korpus cewki wykonany jest z metalu, zabezpieczony antykorozyjnie
poprzez cynkowanie galwaniczne.

Elementy wewnetrzne metalowe zabezpieczono antykorozyjnie poprzez
cynkowanie galwaniczne.

Elektromagnesy nie posiadajg przesterowania awaryjnego.

FN)

DANE TECHNICZNE:

Moc znamionowa [W] 70
Skok max / roboczy [mm] 11/5,5
Czas pracy / przerwy [s] 5/60
Max. temperatura otoczenia [°c +70
Wykonania napigciowe [VDC] 24
Wymiary montazowe M16 x 1
Masa [ke] 0,55
Srodowisko pracy suchy
Minimalna sita skoku roboczego [N] 10
Wymiary gabarytowe [mm] 45 x 82,5
Rodzaj ztacza elektrycznego DIN 43650A

skok =11
o~
g |
ey

— BININNS
SE = B2 M- _
< T 7 SRS
ININ
—
s NV
b

10,5 = = |

17,5 53
Wyréb zgodny z 65

postanowieniami dyrektywy:

— ogolnego bezpieczenstwa
produktu 2001/95/WE
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CEWKA FAE-34050-T

ZASTOSOWANIE:

Jako czes$¢ zamienna zawordw elektropneumatycznych.
Parametry uzytkowe oraz wymiary montazizowe gwarantuja
petng zamiennos¢ z cewkami N-34050.

OPIS TECHNICZNY:
Korpus wykonany jest z tworzywa w kolorze czarnym — cewka po nawinieciu jest obtrysnieta
tworzywem pod ci$nieniem, co w znacznym stopniu utrudnia kradziez zawartej w niej miedzi.

DANE TECHNICZNE: Wyk. 1 Wyk. 3 Wyk. 4 impulsowe

Napiecie znamionowe [vDC] 24 110 110

Moc znamionowa W] 12 13 40

Rezystancja znamionowa [Q] 48 930 300

KI. izolacji F F F

Czas pracy ED100% ED100% praca impulsowa

Max. temperatura otoczenia [°cl +50 +50 +50

Masa [kgl 0,43 0,43 0,41

Srednica otworu cewki [mm] 18 18 718

Wymiary gabarytowe [mm] @53,5x54,5 @53,5x54,5 @53,5x54,5
60°

&

¥e}
= _\ . _ 5 @
S )
r
- _1
NS
S 4——

54.5

* - wymiary pogtebienia
(dotyczy tylko cewek 110VDC)

C€

Wyréb zgodny z

postanowieniami dyrektywy:

— ogodlnego bezpieczenstwa
produktu 2001/95/WE dla
wykonan 0 - 75V DC

— niskonapieciowej LVD
2014/35/UE dla wykonan
powyzej 75V DC
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CEWKA CWE

ZASTOSOWANIE:
Jako cze$¢ zamienna zawordw elektropneumatycznych stosowanych w pojazdach szynowych
(miedzy innymi H9E1, H9E2, H908a, H909).

OPIS TECHNICZNY:
Korpus wykonany jest z tworzywa w kolorze czarnym — cewka po nawinieciu jest obtry$nieta
tworzywem pod ci$nieniem, co w znacznym stopniu utrudnia kradziez zawartej w niej miedzi.

DANE TECHNICZNE: Wyk. 1 Wyk. 2 Wyk. 3 Wyk. 4
Napiecie znamionowe [vDC] 24 48 110 72
Moc znamionowa [W] 22 23 28 25
Rezystancja znamionowa [Q] 26 100 430 212

Kl. izolacji F F F F
Czas pracy [%] ED 100 100 100 100
Max. temperatura otoczenia [°c] +50 +50 +50 +50
Masa [kg] 0,45 0,45 0,45 0,45
Srednica otworu cewki [mm] 26 26 26 26
Wymiary gabarytowe [mm] & 54 x 63 J 54 x 63 @ 54 x 63 @ 54 x 63

D26

C€ .
Wyréb zgodny z

postanowieniami dyrektywy:

— ogolnego bezpieczeristwa

produktu 2001/95/WE dla
wykonar 0 - 75V DC 63

— niskonapigciowej LVD
2014/35/UE dla wykonan
powyzej 75V DC
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CEWKA EQ

ZASTOSOWANIE:
Zasilanie elektrozaworéw m.in. regulujacych doptywem wody do WC w wagonach.

OPIS TECHNICZNY:

Korpus wykonany jest z tworzywa w kolorze czarnym.

Uzwojenie cewki obtry$niete jest w catosci tworzywem w celu utrudnienia
kradziezy zawartej w niej miedzi.

DANE TECHNICZNE: 8w 14w
Moc znamionowa dla pradu statego [W] 8 14
Moc czynna dla pragdu zmiennego [W] 8 14
Wykonania napieciowe DC [vDC] 12; 24; 110 12; 24; 110
Wykonania napieciowe AC [VAC] 24; 110; 220 24

Kl. izolacji przewodu nawojowego 180 180
Stopien ochrony [IP] 65 65
Czas pracy [%] ED 100 100
Max. temperatura otoczenia [°c +50 +50
Masa [kgl 0,18 0,18
Srednica otworu cewki [mm] 13 13
Wymiary gabarytowe [mm] 2 36 x 41 36 x 41
Rodzaj ztgcza elektrycznego DIN 43650A DIN 43650A

»13,2
| @13

DIN 43650A

28
D36

C€

Wyréb zgodny z postanowieniami

dyrektywy:

— ogolnego bezpieczeristwa ] 7
produktu 2001/95/WE dla
wykonan 0-75VDC oraz 0-50VAC 32

— niskonapieciowej LVD
2014/35/UE dla wykonan
powyzej 75VDC oraz powyzej
S0VAC
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ZAWOR ELEKTROPNEUMATYCZNY ZPEa

PRZEZNACZENIE:

* zawory drzwi automatycznych wagondw i ezt,

* napedy stycznikdéw i aparatéw elektrycznych.

Zawory ZPEa sg zamienne z zaworami stosowanymi w pojazdach szynowych
(ZPP, UW itp.).

Pracujg zaréwno w instalacjach 24V jaki 110V DC

OPIS TECHNICZNY:

Zawor ZPEa posiada przytacze przewodu pneumatycznego G%” usytuowane
na dolnej powierzchni korpusu zaworu, w odréznieniu od zaworu ZPEb, ktéry
otwory wlotowe i wylotowe posiada na tylnej Scianie korpusu.

Dodatkowo, jako jedyny na rynku, posiada unikalny system zabezpieczajacy
przed demontazem cewki, przez osoby nieuprawnione (cewka FAE-34050-T).
Bez specjalnego klucza (dostarczanego przez nas bezptatnie do kazdej partii)
nie jest mozliwe zdemontowanie cewki.

Jest to zatem rozwigzanie, ktére w sposéb zdecydowany zmniejsza do
minimum ryzyko kradziezy cewek.

Jako cze$¢ zamienng zaworu ZPEa zalecamy stosowanie cewki FAE-34050-T
naszej produkgji (karta katalogowa http.//www.fanina.pl)

DANE TECHNICZNE:

Znamionowe napiecie cewki Un [vDC] 24; 110

Zakres dopuszczalnej zmiennosci napiecia 0,6+1,2 U,

Znamionowe ci$nienie sterownicze [MPa] 0,5

Zakres dopuszczalnej zmiennosci cisnienia [MPa] 0,35+0,6

Stopien ochrony IPOO

Masa bez cewki kel 0,9 Klucz specjalny do demontazu cewki
Masa z cewka [kgl 1,3

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM :
-Swiadectwo odbioru 3.1

65

123

G 1/4"
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ZAWOR ELEKTROPNEUMATYCZNY ZPEas

PRZEZNACZENIE:

* zawory drzwi automatycznych wagondw i ezt,

* napedy stycznikdéw i aparatéw elektrycznych.

Zawory ZPEas sg zamienne z zaworami stosowanymi w pojazdach szynowych
(ZPP, UW itp).

Pracujg zaréwno w instalacjach 24V jaki 110 V DC

OPIS TECHNICZNY:

Zawor ZPEas posiada przytacze przewodu pneumatycznego G%” usytuowane
na dolnej powierzchni korpusu zaworu, w odréznieniu od zaworu ZPEbs, ktéry
otwory wlotowe i wylotowe posiada na tylnej Scianie korpusu.

Zawor ZPEas zostat skonstruowany gtéwnie z myslg o wysokich parametrach
pracy i niezawodnosci.

Cewka elektromagnetyczna zaworu posiada uzwojenia zatopione w tworzywie
sztucznym, co znacznie utrudnia kradziez zawartej w niej miedzi.

Jako cze$¢ zamienng zaworu ZPEas zalecamy cewke FAE-34050-T produkcji
F.A.E. FANINA S.A.(karta katalogowa http://www.fanina.pl)

DANE TECHNICZNE:

Znamionowe napiecie cewki Un [Vl DC 24; 110
Zakres dopuszczalnej zmiennosci napiecia 0,6+1,2 U,
Znamionowe cis$nienie sterownicze [MPa] 0,5
Zakres dopuszczalnej zmiennosci ciSnienia [MPa] 0,35+0,6
Stopien ochrony IPOO
Masa bez cewki kgl 0,9
Masa z cewka [kg] 1,3
(K]
[7s)
~0
! [ [T [ TP
[ TTT:TTT [] =
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ZAWOR ELEKTROPNEUMATYCZNY ZPEb

PRZEZNACZENIE:

* zawory drzwi automatycznych wagonéw i ezt,

* napedy stycznikdéw i aparatéw elektrycznych.

Zawory ZPEb s3 zamienne z zaworami stosowanymi w pojazdach szynowych
(ZPP, UW itp).

Pracujg zaréwno w instalacjach 24V jak i 110V DC

OPIS TECHNICZNY:

Zawor ZPEb posiada otwory wlotowe i wylotowe uktadu pneumatycznego
usytuowane na tylnej Scianie korpusu w odrdznieniu od zaworu ZPEa,
ktérego przytacze przewodu pneumatycznego G}” posiada na dolnej
powierzchni korpusu zaworu.

Dodatkowo, jako jedyny na rynku, posiada unikalny system zabezpieczajacy
przed demontazem cewki, przez osoby nieuprawnione (cewka FAE-34050-T).
Bez specjalnego klucza (dostarczanego przez nas bezptatnie do kazdej partii)
nie jest mozliwe zdemontowanie cewki.

Jest to zatem rozwigzanie, ktére w sposob zdecydowany zmniejsza do
minimum ryzyko kradziezy cewek.

Jako cze$¢ zamienng zaworu ZPEb zalecamy stosowanie cewki FAE-34050-T
naszej produkgji (karta katalogowa http.//www.fanina.pl)

DANE TECHNICZNE:

Znamionowe napiecie cewki Un [VDC] 24; 110

Zakres dopuszczalnej zmiennosci napiecia 0,6+1,2 U,

Znamionowe ci$nienie sterownicze [MPa] 0,5

Zakres dopuszczalnej zmiennosci cisnienia [MPa] 0,35+0,6

Stopien ochrony IPOO

Masa bez cewki [kel 0,9 . . .
Masa z cewka kel 1,3 Klucz specjalny do demontazu cewki

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
-Swiadectwo odbioru 3.1

68
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ZAWOR ELEKTROPNEUMATYCZNY ZPEbs

PRZEZNACZENIE:

* zawory drzwi automatycznych wagondw i ezt,

* napedy stycznikdéw i aparatéw elektrycznych.

Zawory ZPEbs s3 zamienne z zaworami stosowanymi w pojazdach
szynowych (ZPP, UW itp).

Pracujg zaréwno w instalacjach 24V jaki 110 V DC

OPIS TECHNICZNY:

Zawoér ZPEbs posiada otwory wlotowe i wylotowe uktadu
pneumatycznego  usytuowane na tylnej $cianie  korpusu
w odrdéznieniu od zaworu ZPEas, ktéry przytagcze przewodu
pneumatycznego GX%” posiada na dolnej powierzchni korpusu
zaworu.

Zawor ZPEbs zostat skonstruowany gtéwnie z mysla o wysokich
parametrach pracy i niezawodnosci.

Cewka elektromagnetyczna zaworu posiada uzwojenia zatopione
w tworzywie sztucznym, co znacznie utrudnia kradziez zawartej w
niej miedzi

Jako cze$¢ zamienng zaworu ZPEbs zalecamy cewke FAE-34050-T
produkcji F.A.E. FANINA S.A. (karta katalogowa
http://www.fanina.pl)

DANE TECHNICZNE:

Znamionowe napiecie cewki Un [vDC] 24; 110
Zakres dopuszczalnej zmiennosci napiecia 0,6+1,2U,
Znamionowe cis$nienie sterownicze [MPa] 0,5
Zakres dopuszczalnej zmiennosci ciSnienia [MPa] 0,35+0,6
Stopien ochrony IPOO
Masa bez cewki kgl 0,9
Masa z cewka [kgl 1,3

68

65
e
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DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
-Swiadectwo odbioru 3.1
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TACHOGENERATOR TG-1
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TachogeneratorTG-1 stuzy do wytworzenia przemiennego napiecia, ktérego wartosc i czestotliwos¢ sg proporcjonalne do predkosc
obrotowej wirnika. Wykorzystywany jest do pomiaru predkosci obrotowej elementéw wirujacych. Solidna konstrukcja jest odporna
na warunki atmosferyczne i wibracje. Wyposazony w dwa niezalezne uzwojenia moze zasila¢ dwa rézne systemy sterowania
jednoczesnie.

Zakres pracy n=0 do 2500 obr/min
Znamionowe napiecie wyjsciowe przy 15000br/min [RMS] 2 x 28VAC, 100Hz
Rezystancja uzwojenia 2 x260Q +10%
Stopien ochrony IP 54

Wymiary 156x100x98

Masa 1,0kg
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MODERNIZACJA SPRZEGU typu ZEa

FAE ,,FANINA” S.A. oferuje regeneracje sprzegéw czotowych typu ZEa wraz z modernizacja.

1. Zmodernizowany automatyczny sprzeg czotowy typu ZEa-FA stuzy do potaczenia:
— mechanicznego
— elektrycznego
— pneumatycznego
dwdch jednostek wyposazonych w ten sam typ sprzegu bez recznego wspomagania.

2. Parametry zmodernizowanych sprzegéw czotowych:
— sprzegi jednego typu sg zamienne
—  wysoko$¢ osi sprzegu od gtéwki szyny sprzegu 950"%5s mm
— dopuszczalne obcigzenie sciskajgce i rozciggajgce — 1000 kN (100 t)
— obcigzenie przenoszone przez sprezyny (elastomery) — 250 kN (251t)
— ciénienie w ukfadzie pneumatycznym 0,5 —0,8 MN/m2 (5-8 kG/cm?)
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3. Zmodernizowany sprzeg typu ZEa-FA sktada sie z trzech zasadniczych podzespotow:
— glowicy sprzegu
— zespotu pochwy sprzegu
— sprzegu elektrycznego

4. Regeneracje gtowicy i zespotu pochwy sprzegu wykonujemy zgodnie z technologia zatwierdzong
przez Transportowy Dozoér Techniczny. Zaktad posiada certyfikacje CL1 wg normy PN-EN 15085-2
oraz wg normy PN-EN ISO 3834-2. Naprawa polega na przywrdceniu wypracowanym czesciom
wymiaréw konstrukcyjnych poprzez napawanie utwardzajgce i obrébke cieplng, znacznie
podnoszace trwatos¢ regenerowanych elementow. Elementy i czesci nie kwalifikujgce sie do
regeneracji, po uzgodnieniach z Odbiorcg, wymieniane s3 na nowe, wykonane wg oryginalnej
dokumentacji. Podzespoty sg kontrolowane przed obrdbka, w czasie regeneracji i po wykonaniu
przez niezalezng Kontrole Jakosci wg obowigzujgcego w zaktadzie systemu zarzadzania jakoscia
zgodnie z normg ISO 9001:2008. Wszystkie materiaty uzyte do regeneracji s3 atestowane. W
ramach regeneracji sprzegu mozliwe jest, po uzgodnieniu z Odbiorcg, wykonanie zabudowy
sprzegu z elastomerami zamiast zestawu sprezyn pierscieniowych i spiralnych.

5. Sprzeg elektryczny zastosowany w zmodernizowanym sprzegu ZEa-FA to nowe urzadzenie stuzace
do automatycznego potaczenia elektrycznego dwdch EZT. Sprzeg elektryczny skfada sie z
obudowy (poruszajgcej sie liniowo na prowadnicach i sitownika ze sterowaniem), wewnatrz ktorej
znajduje sie panel ze stykami elektrycznymi (panel jest dostepny w réznych konfiguracjach) oraz
wigzek kabli z wtyczkami do podtaczenia sprzegu do jednostki.

6. Panel czotowy wyposazony jest w:

— zestaw pindw @4mm (meskich i zefiskich) ztoconych dla sygnatéw prowadzonych
przewodami ekranowanymi

— zestaw pindw @4mm (meskich i zeriskich) srebrzonych dla sygnatéw prowadzonych w
przewodach pojedynczych

— zfacze modutowe do transmisji danych Ethernet (minimum CAT5) 100Mbit/s
z redundancjg wyposazone w ztocone piny (meskie i zenskie) dla sygnatéw prowadzonych
w przewodach ekranowanych

7. Wszystkie piny z mozliwos$cig wymiany od zewnatrz bez koniecznosci otwierania obudowy sprzegu
(wymiana pinow Ethernet mozliwa po wykreceniu od czota ztgcza modutowego Ethernet).

8. Wszystkie przewody bezhalogenowe z izolacjg sieciowang radiacyjnie.
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SPRZEG RATUNKOWY (ADAPTER) SAF-8490

Sprzeg ratunkowy (zwany tez holowniczym lub pét-
sprzegiem), produkowany przez F.A.E. ,FANINA” S.A.
stuzy do sprzegniecia pojazdu wyposazonego w hak

cieglowy UIC z

automatyczny z gtowicg typu 10 np. typu ZEa.
* Zgodnie z TSI osie haka i sprzegu powinny by¢ na tej samej
wysokosci od gtowki szyny.
Mata masa sprzegu i unikalne rozwigzanie poziomowania
sprzegu, pozwalajg na jego obstuge nawet przez jednego,
przeszkolonego operatora.
Istnieje mozliwos¢ zamawiania sprzegu ratunkowego

wyposazonego juz w weze hamulcowe (dtugosé 730 mm).

Podstawowe dane techniczne:

pojazdem wyposazonym w sprzeg

1. | Wytrzymatos$é na $ciskanie - 250kN
2. | Wytrzymatos¢ na rozcigganie - 400kN
3. | Odlegtos$¢ osi haka do ptaszczyzny czotowej | -470 mm
4. | Masa sprzegu holowniczego ok. - 34kg

5. | Predkos¢ sprzegania ok. -0,6km/h

Sprzeg zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z normami :
PN EN 15020+A1:2011 Kolejnictwo —sprzeg holowniczy
PN-EN 15085 Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych.

2

F.A.E. ,FANINA” S.A. jest zaktadem certyfikowanym przez TDT, wg norm PN-EN ISO-3834 oraz PN-EN 15085
klasa CL-1 i posiada niezbedne uprawnienia do projektowania i wykonania kolejowych konstrukcji spawanych.

470
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REGENERACJA SPRZEGU CZOLOWEGO
typu ZEa (Scharfenberga)

F.A.E. ,FANINA” S.A. oferuje regeneracje mechanicznej i elektrycznej czesci sprzegu czotowego
(Scharfenberga) w zakresie poziomu P4 (naprawa rewizyjna) lub P5 (naprawa gtéwna) zgodnie w

wymaganiami WTNiO R-149.

Regenerujemy rowniez pojedyncze czesci i podzespoty sprzegéw czotowych oraz miedzywagonowych.
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REGENERACJA SPRZEGU CZOLtOWEGO typ ZEa (Scharfenberga)
— cze$¢ mechaniczna

Ciegto

Zawdr odcinajacy ' e

tacznik ; . 7 NN\ Krzyzak

Korpus pochwy

Korpus
Pakiet sprezyn

WZiZZ

Tuleja

Tuleja dociskowa Tuleja prowadzaca

W zakresie regeneracji poziomu P4 zapewniamy wymiary naprawcze wszystkich czesci i podzespotow
wchodzgcych w skfad czesci mechanicznej sprzegu.

W zakresie regeneracji poziomu P5 zapewniamy naprawe wszystkich czesci i podzespotéw do wymiaréw
konstrukcyjnych lub wymiane na nowe zgodnie z wymaganiami WTNiO R-149.

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:

Protokdt badan, swiadectwo odbioru 3.1.
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REGENERACJA SPRZEGU CZOtOWEGO typ ZEa (Scharfenberga)
— czes$¢ elektryczna

Zaspdt klawiatury sprzegu P
nrrys. 8481100

Zespdt styku nr rys, 8§48,1200

Tabliczkaizolacyjna
nrrys. 8431101

W zakresie regeneracji poziomu P4 wykonujemy petng rewizje i naprawe wszystkich podzespotéw i potaczen
elektrycznych.

W zakresie regeneracji poziomu P5 zapewniamy naprawe wszystkich czesci i podzespotéw do wymiaréw
konstrukcyjnych lub wymiane na nowe zgodnie z wymaganiami WTNiO R-149.

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.
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REGENERACJA SPRZEGU MIEDZYWAGONOWEGO typu ZEk

Korpus pochwy sprzegu

Pakiet sprezyn
WZ iZZ lub wkiad
elastomerowy

Tuleja prowadzaca

Tuleja naciskowa

Tuleja sprzegu

W zakresie regeneracji poziomu P4 zapewniamy wymiary naprawcze wszystkich czesci i podzespotéw
wchodzacych w sktad czesci mechanicznej sprzegu miedzywagonowego.

W  przypadku przekroczenia wymiaréow kresowych, po uzgodnieniu ze zleceniodawcy, podzespoty
regenerowane sg do wymiaréw konstrukcyjnych lub wymieniane na nowe.

W zakresie regeneracji poziomu P5 zapewniamy naprawe wszystkich czesci i podzespotéw do wymiaréw
konstrukcyjnych lub wymiane na nowe zgodnie z wymaganiami WTNiO R-149.

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Protokoét badan
Swiadectwo odbioru 3.1.
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REGENERACJA SPRZEGU MIEDZYWAGONOWEGO typu ZEk
z doposazeniem w zabezpieczenie przeciw rozerwaniu sprzegu — po regeneracji
wersja ZEk-FAz

Sprzeg miedzywagonowy ZEk-FAz zostat wyposazony w dwa zabezpieczenia, zapobiegajgce roztgczeniu
wagondéw w przypadku uszkodzenia ciegta (10) i tgcznikow (5). Zabezpieczenie pierwsze jest realizowane za
pomocg haka (7), ktéry jest mocowany do korpusu pochwy sprzegu (9) i tulei prowadzacej (8) nakretkami.
W przypadku uszkodzenia ciegta (10), hak (7) zaczepia o ucho (2) nie dopuszczajac do roztgczenia wagonow.
Zabezpieczenie drugie, jest realizowane za pomoca naktadek (4), przykrecanych do ucha zabezpieczajgcego
(2), nakretkami (6), nie pozwala na roztgczenie wagonéw w przypadku awarii facznikéw (5) — rysunek nr 6.
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TECHNOLOGIA REGENERACII SPRZEGéW
typu ZEa i ZEk stosowana przez F.A.E. ,FANINA” S.A.

Technologia naprawy odlewdéw staliwnych:

e Piaskowanie

e Podgrzanie do temp. 300°C (czas procesu 3h)

e Napawanie regeneracyjne w temp. podgrzewania

- —— W e Kontrola napoin

e Wygrzewanie odprezajgce w 600°C (czas procesu 8h)
e Piaskowanie

e Obrobka skrawaniem i $lusarska

e Odbidr korcowy

e Malowanie

Technologia naprawy odkuwek i czesci ulepszanych cieplnie:

e Piaskowanie

e Podgrzanie do temp. 380°C (czas procesu 4h)

o Napawanie regeneracyjne specjalnym spoiwem w temp.
podgrzewania (twardos¢ napoiny min. 35 HRC)

e Kontrola napoin

e Wygrzewanie odprezajgce w 650°C (czas procesu 10h)

e Piaskowanie

e Obroébka skrawaniem i $lusarska

o Odbidr koricowy

¢ Malowanie/ zabezpieczenie antykorozyjne

Fotografia zgtadu naprawczego
krzyzaka X110502-1-0
(Laboratorium TDT — Krakow)
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ZESPOL KLAWIATURY SPRZEGU
Nr rys. 848.1100

ZASTOSOWANIE:

Zespot klawiatury sprzegu Scharfenberga jest kompletnym
podzespotem sprzegu elektrycznego Scharfenberga stuzacym do
realizacji potagczenn obwoddéw elektrycznych pojazdéw serii EN
57/71 potaczonych mechanicznie ipneumatycznie sprzegiem
Scharfenberga.

o A L L R LA
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Sktada sie z tabliczki izolacyjnej z zamontowanym kompletem 68
zespotéw stykéw oraz wykonanymi wewnetrznymi potgczeniami
elektrycznymi _stykédw. Zespdt spetnia  warunki  techniczne
okreslone w WTNiO (R-149).

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

TABLICZKA IZOLACYJNA KLAWIATURY
Nr rys. 848.1101

ZASTOSOWANIE:

Tabliczka izolacyjna jest podstawowym elementem zespotu
klawiatury sprzegu. Zapewnia wzajemng izolacje pomiedzy
zespotami stykdw oraz pomiedzy zespotami stykéw a
obudowa  klawiatury. Wykonana jest z laminatu
elektroizolacyjnego koloru czerwonego. Posiada 68 otworéw
do montazu zespotu stykéw.

Tabliczka izolacyjna spetnia warunki techniczne okreslone w
WTNIO

(R-149).

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.

ZESPOL STYKU KLAWIATURY
Nr rys. 848.1200

ZASTOSOWANIE:

Zespot styku jest podstawowym elementem montowanym w
tabliczce izolacyjnej klawiatury sprzegu. Zapewnia potgczenie
elektryczne z przeciwlegtym zespotem styku w drugim
sprzegnietym zespole trakcyjnym. Zespdt spetnia warunki
techniczne okreslone w WTNiO (R-149).

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:
Swiadectwo odbioru 3.1.
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SLIZGACZ PANTOGRAFU FAN-37-195-103

ZASTOSOWANIE:

Uniwersalny  $lizgacz typu FAN-37-195-103,
przystosowany jest do montazu na odbierakach
pradu typu AKP-4E lub 10PP4/M. Dostosowany do
montazu z listwami $lizgowymi z nakfadkami
weglowymi MY7A2 o profilu zgodnym z normg PN-
EN 50367:2006 v. B.3.

OPIS TECHNICZNY:
Slizgacz jest dostepny w dwdéch wykonaniach:

Wyk. 01 — do montazu na odbierakach pradu typu AKP-4E lub 10PP4/M,
Wyk. 02 — do montazu tylko na odbierakach pradu typu AKP-4E.

Kompletny $lizgacz FAN-37-195-103 sktada sie z nastepujacych podzespotéw:

Nabieznik kompletny — 2 szt./kpl., w sktad ktérego wchodzga:
a) Nabieznik — 2szt.,
b) Rama kpl.,
c) Listwa kontaktowa — 2 szt.,
d) Wspornik zawieszenia |,
e) Zestaw elementéw mocujacych (sruby, podktadki, nakretki).

Listwy slizgowe z naktadkami weglowymi nie wchodzg w skfad zestawu, ale mogg by¢ dostarczone na
dodatkowe zamodwienie (listwy Morgan MY7A2 profil B3).

DOSTEPNE CZESCI ZAMIENNE:

Nabieznik kpl. — 872.1000/A.01,
Nabieznik kpl. — 872.1000/A.02,
Nabieznik — 872.1100/A,

Rama kompletna — 872.1200.01,

Rama kompletna — 872.1200.02,
Wspornik Zawieszenia | —872.1300.01,
Listwa Kontaktowa — 872.1400/A.

NowukswNe

DOKUMENTY DOSTARCZANE Z WYROBEM:

1. Swiadectwo odbioru 3.1,

Dokument zgodnosci z WTWiO-09/FANINA/SG-01 (na zyczenie Klienta),

3. Swiadectwo Nr T/2010/0554/EL lub Nr T/2010/0555/EL dopuszczenia do eksploatacji typowego
elementu pojazdu kolejowego (na zyczenie Klienta).

A
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NAKLADKA ODLADZAJACA FAN-NL

PRZEZNACZENIE:

Naktadka odladzajgca FAN-NL-B3 (B8) mocowana jest na standardowych listwach slizgowych

z naktadkami weglowymi o profilu zgodnym z normg PN-EN 50367:2006 v.B3 i odpowiednio BS8.

Dzieki bardzo prostemu i szybkiemu montazowi, umozliwia usuwanie oblodzenia i szadzi z przewoddw sieci
trakcyjnej w zmiennych warunkach pogodowych.

To jedyne takie rozwigzanie na rynku, opatentowane przez F.A.E. ,,FANINA” S.A., opracowane jako remedium
na problemy eksploatacyjne kolei wynikajgce z zaburzen klimatycznych.

OPIS TECHNICZNY:
Naktadka jest dostepna w dwéch wykonaniach:

- FAN-NL-B3 do montazu na listwach typu B3

- FAN-NL-B8 do montazu na listwach typu B8

Istnieje mozliwos¢ wykonania naktadki przystosowanej do montazu na innych typach listew slizgowych,
zgodnie z uzgodnionym zamédwieniem.

Kompletna naktadka odladzajgca sktada sie z duralowej obejmy oraz wymiennego noza mosieznego i zespotu
mocujgcego ndz do listwy Slizgowej. Takie rozwigzanie gwarantuje odpowiednig wytrzymatos¢ i sztywnos¢
nakfadki oraz umozliwia wymiane noza w ramach regeneracji, wykonywanej przez producenta.

DANE TECHNICZNE :
e Dtugos¢ noza :800mm
e Masa zespotu : 1200gramow

DOKUMENTY DOSTARCZANE
Z WYROBEM:
-Swiadectwo odbioru 3.1
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OFERUJEMY UStUGI W ZAKRESIE:

OBROBKI CIEPLNEJ:

Wykonujemy obroébke cieplng wg opracowanych
przez Zleceniodawce proceséw jak réwniez opracowujemy
sami procesy wg zatozen Zleceniodawcy.

Wykonujemy:
— hartowanie,
— odpuszczanie,
— Wwyzarzanie,
— normalizowanie.

Dane techniczne wiekszego pieca:
— wymiary wewnetrzne (L*¥*S*h): 750 x 850 x 450 mm
— masa wsadu —do 200 kg
— maksymalna temperatura — 1250°C
— piec bez atmosfery ochronnej
— mozliwos¢ precyzyjnego programowania procesu
obrdébki cieplnej dzieki komputerowemu sterowaniu

— mozliwos¢ wydruku przebiegu procesu.

Po obrébce cieplnej wykonujemy badanie twardo$ciomierzem Rockwella — pomiar diamentowym stozkiem 120°
w skali C dla twardosci HRC od 20 do 70.

SPAWANIA:
Wykonujemy ustugi spawania i napawania metodg MIG/MAG i TIG:

— stali konstrukcyjnych i nierdzewnych,
— stali ulepszanych cieplnie,
— napawania i regeneracji.

Dane techniczne sprzetu spawalniczego:

MIG/MAG (spawarka OERLIKON — CITOPULS 11 420):
— zakres pradu spawania: 15 + 420A
— prad spawania 350A — 100%.

TIG — MASTERING AC/DC PULSE (KEMPPI 2000)
— zakres pradu spawania: 15 + 200A

TIG — CEMONT TXH 250 AC/DC
— zakres pradu spawania: 15 + 250A

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY
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